


Badanie i profilowanie piecow grzewczych i innych urzgdzen...

Pomiar temperatury w piecu przy
pomocy bariery termicznej Datapaq Slab
Reheat System

 rejestrator przemieszcza sie z wsadem
w piecu

e max. czas przebywania w piecu 3,5 h
w temperaturze 1250 st.C

e W razie potrzeby pomiar temperatury
realizujemy metodg tradycyjng
(przecigganie termoelementow przez
piec)

Analiza paliw gazowych i statych oraz
spalin:

* chromatograf gazowy Agilent
Technologies 7890 A

e przenosny analizator gazéw PG-350
Portable Multi-Gas Analyzer

« Analizator wegla, wodoru i azotu Leco

Pomiar temperatury w kazdych warunkach...

Metodami bezstykowymi:

* kamery termowizyjne: Flir A615
(pomiar ciggty do 1500 st.C) i Flir S60
(pomiar do 2000 st.C zakresami)

Metodami stykowymi (rejestracja ciggta
do 40 punktow pomiarowych):

« Uktad do pomiaru temperatury MGC
plus z zestawem ML801 i AP809 (32
punkty pomiarowe)

» 2 uktady pomiarowe do pomiaru
temperatury Spider 8 (2 x 4 punkty
pomiarowe)
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Programy do symulacji numerycznych ...

IHCP

« Symulacje procesu chtodzenia:
natryskiem, strumieniem i zanurzeniowo
przy walcowaniu, obrébce cieplnej i
ciggtym odlewaniu stali

« Pozwala na: wyznaczenie strumienia
ciepfa, czasu i szybkosci chtodzenia oraz
wspotczynnika wymiany ciepta

Pakiet MES Ciagte odlewanie stali

Umozliwia prowadzenie analizy pola
temperatury oraz naprezen i odksztatcen
pasma COS.

» Mozliwa jest rowniez analiza pola
predkosci ciektej stali w krystalizatorze jak
rowniez wyznaczenie pola sit
elektromagnetycznych w krystalizatorze.

« Na bazie uzyskanych wynikéw pola
temperatury mozliwe jest modelowanie
makrostruktury, co prowadzone jest w
odrebnej aplikacji metodg automatéw
komorkowych.

Ksztatt_t2D

* Umozliwia prowadzenie obliczen
temperatury pretéw lub blach w dowolnie
zaprojektowanej linii technologiczne.

« Umozliwia okres$lenie pola temperatury
w przekroju poprzecznym wsadu i pasma
podczas catego procesu walcowania na
gorgco, z uwzglednieniem wszystkich
etapoéw chtodzenia od wyjecia wsadu z
pieca do chtodni.
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* Umozliwia prowadzenie obliczen
procesu nagrzewania wsadu w piecach
grzewczych

« Mozliwe jest prowadzenie obliczen
pola temperatury, naprezen i odksztatcen.

« Pozwala na opracowywanie krzywych
nagrzewania

« W programie zaimplementowano
kryteria powszechnie wykorzystywane do
analizy pekania.
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